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Einfache und übersichtliche Bedienung

Einfaches Aufnehmen der Mutterrollen

Äußerst ergonomisches Splicen mittels geteiltem Saug-Splicetisch

Kurze Bahnwege

Vollautomatische Messerpositionierung mittels Servoantrieb

Preiswerte Schneidoptionen modular schnell wechselbar von Scherenschnitt auf 
Quetsch- oder Klingenschnitt

Messerpositionierung reproduzierbar, visualisierte Messerpositionsanzeige

Laserunterstützte Hülsenpositionierung

Zwei Wickelstellen (Duplex) – � iegend gelagert (cantilevered)

Fertigrollenentnahme-Wagen

Robuste Kompaktbauweise, schnelle Installation

Sehr geringer Platzbedarf

Einfachste Handhabung für das Bedienpersonal,
 sehr wartungsarm
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Besondere Merkmale:

Anwendungsbereich

Längsschneidsystem für 
Nutzenbreiten ab 20 mm 
und Wickeln zu kantenge-
raden Fertigrollen

Für Folien, Verbunde, 
selbsthaftende und Kle-
be-Folien, metallisierte 
Folien, Vlies  und Papier

Rollenschneider 
Doppelstellen-
Aufwickler „Duplex“
RS-80-D
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Für Ihren Anwendungsfall erstellen wir Ihnen gerne ein Angebot,
 auch mit besonderen technischen Spezi� kationen!

Linienlaser zum schnellen Ausrichten der Wickelwellenhülsen

Bahnreinigung mittels Kontakt-Polymer-Klebewalzen

Kaschiereinheit vor der Längsschnitteinheit

Materialstärke (Hauptbahn):  20 - 500 µm (materialabhängig)    

Max. Arbeitsbreiten:   1000 – 2000 mm (min. 250 mm)

Schnittbreiten:    min. 20 mm

Produktionsgeschwindigkeit:  max. 250 m/min,
      optional 600 m/min (materialabhängig)

Durchmesser Mutterrolle:  max. 1000 mm

Durchmesser Fertigrollen:  max. 800 mm (abhängig von Nutzenbreite)

Bahnspannung:   50 – 350 N

Hülseninnendurchmesser:  3“ (optional weitere)

Doppelaufwicklung:   Kugelfriktionswickelwellen 3“

Schneidsystem:   Scheren-,Rasierklingen-, Quetschschnitt
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Technische Daten:

Optionen:

Bäumer GmbH
 converting machines


