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Rücklau� unktion zur Beibehaltung der Drucklaufrichtung mit vollständiger 
Bahnkantenregelfunktion für eine Bahn

Längsschneideeinrichtung als Klingenschnittsystem für Nutzenschnitt ab 100 mm 
und Randbeschnitt, inkl. Tüllen für Randstreifenabsaugung

Längsschnitt auch im Rücklaufmodus möglich

Gemeinsames Wickeln auf einer Wickelwelle (mit Friktionsleisten aus Kunststo� ) 
und Friktionssteuerung für Material mit unterschiedlichen Bahnspannungen über 
die Arbeitsbreite)

Einfachere Fertigrollenentnahme von der ursprünglichen Abwickelposition

Wickelcharakteristiken mit bis zu 4 Stützpunkten anwählbar

Leichtes Einlegen der Wickelwellen in die Klapplager

Multifunktional erweiterbar

Robuste Kompaktbauweise

Schnelle Installation und Inbetriebnahme

Einfache und übersichtliche Bedienung

Wartungsarm

Sehr günstiger Preis
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Besondere Merkmale:

Anwendungsbereich

Umwickeln zu kantengera-
den Fertigrollen, mit Vor-/
Rücklauf und Rollenlängs-
schnittfunktion ab Nutzen-
breite 100 mm

Für Folien, Verbunde, 
metallisierte Folien  und 
Papier

Rollenschneider 
Auf- und Rückwickler
RS-120-R
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Für Ihren Anwendungsfall erstellen wir Ihnen gerne ein Angebot,
 auch mit besonderen technischen Spezi� kationen!

Falteinrichtungen

Nadelperforierung, Prägung

Corona Vorbehandlung

weitere Funktionen nachrüstbar

Materialstärke (Hauptbahn):  50 - 300 µm (materialabhängig)    

Max. Arbeitsbreiten:   500 – 2000 mm

Schnittbreiten:    min. 100 mm (materialabhängig)

Produktionsgeschwindigkeit:  max. 250 m/min,
      optional 600 m/min (materialabhängig)

Durchmesser Mutterrolle:  max. 1200 mm

Durchmesser Fertigrollen:  max. 1200 mm (abhängig von Material und Nutzenbreite)

Bahnspannung:   50 – 350 N

Hülseninnendurchmesser:  3“/ 6“

Schneidsystem:   Rasierklingenschnitt
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Technische Daten:

Optionen:
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